PARAMETERS / PARAMETER / PARA.-
METRES / PARAMETRI / PARAMETROS

Slot / Langloch

. Trou oblong >25Xx Q Trou oblong
Epaisseur dempilage| caya | Ranura Cava/ Ranura
Spessore def pacco

Stack height
Stapelhohe

Slot / Langloch

=/<25x0

SX series

65~75000| 20~30 |60~75000

6.7 S:1~2 [60~70000| 20~35 |60~70000| 15~25
. 8.7 M:2~3 [50~65000| 30~50 |50~65000| 15~25
L:3~4 |[50~60000] 40~70 [50~60000| 30~50

- 10 35~50000 50~90 [35~50000] 40~70

Unsuitable (bends easily)

Nicht geeignet (verbiegt leicht)
Pas approprié (plie facilement)
Non appropriato (piega faciimente)
Inapropiado (dobla faciimente)

Length of slot drilling

Lange der Langlochbohrung
Longueur du trou oblong
Lunghezza della cava
Longitud de la ranura

Lenght of slot drilling

Lange der Langlochbohrung
Longueur du trou oblong
Lunghezza della cava
Longitud de la ranura

Suitable (high precision)
Geeignet (hoche Prézision)
Approprié (haute précision)
Appropriato (alta precisione)
Apropiado (alta precision)
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L
FORMULAS FOR CALCULATING DRILLING CON-
DITIONS

FORMELN FUR BOHRPARAMETER

L N
FORMULES POUR CALCULER LES PARAMETRES
DE PERCAGE

L//
FORMULE PER CALCOLARE PARAMETRI DI FA-
RATURA

w _ P
FORMULAS PARA CALCULAR LOS PARAME-
TROS DE TALADRADO

»
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Cutting speed
Schnittgeschwindigkeit

VCm/minJ

I (m/min)

N (min-")

f (mm/rewv.)

Vitesse de coupe
Velocita di taglio
Velocidad del corte

Infeed rate
Vorschubsgeschwindigkeit
Vitesse de descente
Velocita di discesa
Velocidad de avance

Sprindle speed
Drehzahl

Vitesse de rotation
Velocita del mandrino
Velocidad de rotacion

Chip load

Vorschub pro Umdrehung
Avance par tour
Asportazione per giro
Avance por vuelta

_ Nxnmxo

1000

fxN

= 71000

V x 1000

= T X3 (mm)

_ Fx1000

N

14 ”@L UNION TOOL EUROPE S.A.



